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TE活動 Trigger as an Engineer

エンジニアの出張訪問

マキノ機のデータ収集

各種データの分析・検討

改善ご提案 (レポート・御見積)

評価・トライ・インストール

改善の鍵は現場にある

エンジニアのサポートを身近なものに
• サイクルタイム短縮エンジニアリング

• 特殊プログラム

• カスタムマクロ

• ポカヨケ

• 機械操作

• 加工立上

• 特殊工具/治具

• 治具制御

• 自動測定

• 自動搬送

• 出張技術交流

お気軽にお問い合わせください

メール：mjte@makino.co.jp
技術相談窓口HP
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機内測定時間

CASE 2 :  機内測定の高速化

CASE 1 :  非切削時間の短縮

軸退避 工具交換

時間短縮前の動作イメージ

加工 テーブル割出

加工までの準備時間

非切削時間

CASE 4 :  GIブレーカ

加工 

時間短縮後の動作イメージ

35%短縮

軸退避

工具交換

加工 テーブル割出 加工 

30%短縮

CASE 3 :  びびり解析 (MetalMAX)

before

after ハンマリングによる振動解析

before

after

CASE 5 :  SMART TOOL

加工物：二輪車部品

加工機：a1シリーズ

結果 ：サイクルタイム

1μm以下の高精度な高さ調整を容易に実現

ワーク自動測定装置のキャリブレーションツール

260 秒 225 秒

35 秒 短縮
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